SERVICES CULTURE EDITIONS
RESSOURCES POUR
'EDUCATION NATIONALE

Ce document a été numérisé par le CRDP de Clermont-Ferrand

pour la
Base Nationale des Sujets d’Examens de I’enseignement professionnel

Ce fichier numérique ne peut étre reproduit, représenté, adapté ou traduit sans autorisation.



SESSION 2012
C.A.P. FERRON

EPREUVE EP 1-¢Rar(ﬁe\m\\4®

Etude de fabricaj

-DC1/6:
-DC 2/6 : Texte de I’é
- DC 3/6 : Le dessin éch

- DC 4/6 : La nomenc i

-DC5/6: La fem
-DC 6/6 : Le graphe

Questions Folios \

F\\\BQEME\RECAPITULATIF

Theémes

Notes

170

! Doz(re\ﬂw@\\/
T oor sandan)

130

TOTAL :

/100

Note sur 20

120

&x@men& remis au surveillant a la fin de ’épreuve

\\Su;\t national Session 2012 SUJET
C A.P. FERRONNIER DC
7 - 1
Epreuve EP1 — Partie 1.1 Etude de fabrication Durée : 2h Coef. : 2 =




N

ETUDE DE FABRICATION

Texte de l'épreuve:
On donne :

A- Le dessin de détail (échelle réduite) : Feuilles — Repere 5, 6 et
B- Le dessin de l'ensemble a réaliser (échelle réduite) (DS 3/6) ;
C- La nomenclature : (DS 4/6) ;

D- La feuille de gamme (DS 4/6- DS 5/6) ;
E- Le graphe d’assemblage (DS 6/6).

On demande :

Question N°1

/30
Précision des désignatio /10 i
Netteté des croquis /10 ;
Qutils et machines utiisé /10 i
Contréle /10
Graphe d’assemblage -2 /30 ;

Total sur /100 |
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GAMME DE
FABRICATION DESSIN 4%4, Repére 6
Référence Dossier: Date: A
Client: Page:  / |
Ensemble: Barre d'appui de fenétre
S/Ensemble:  Feuilles
Elément Repére 6
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GAMME DE GAMM
FABRICATION FAB oK\
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ENSEMBLE BARRE D’APPUI = QUANTITE 1
ORDRE DE MONTAGE REF : Client ; Plan : Date :
R
E
P
E (] Lo
- DESIGNATION DE LA 5 o
PIECE - 3 & ko
E 8 © © " =
.@ E E | 4 -
o <C <C o = a.
: Platines ® N
N
2 | @ o
Rivets P
v
3 | ® -
Sous-main courante
4 Main courante ¢-
@
g Feuille centrale \\
= >
6 . e
Feuille gauche A
L T e & o
: Décor gauche ud
7 Décor droit ¢
10 Collier ®

Phases
Assemblage
Phases

C.A.P. FERRONNIER

EPREUVE EP 1 — Partie 1.1 Etude de fabrication

Session 2012
SUJET DC 6/6






